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'Que refrentador usar para las bridas ANSI B16.5 ? (de 1/2" a 24")

(Hoja 2/3)|

MBK EIRL

www.insitu.com.pe
oficina@insitu.com.pe

- #150 #300 #400 #600 #900 #1500 #2500 Modelo C Comentarios (bridas sin RTJ):
| NPS | | Didmetros| | RF =0.0625 RF =0.0625 RF =0.2500 RF =0.2500 RF =0.2500 RF =0.2500 RF =0.2500 Codificacion (1) Sin RTJ: solo entre DNy R
< |&|  @demontae/ (2) SinRTJ: soloentre DNy T
ﬂIgDN‘B‘BS R‘T‘O‘C R‘T‘O‘C R‘T‘O‘C R‘T‘O‘C R‘T‘O‘C R‘T‘O‘C R‘T‘O‘C é‘g‘g (3) Sin RTJ* solo entre Ry O
= [181R3]|18|8|8l1)] (88|816)]|2|88]6)|8(8|8l6)] (82|86 [2|B(2]6)|S|S|S|6)||R E | 057358/057320| C Comentarios (bridas con RTJ):
S ||S|s|s| | 0|26 |00 x[(6) [ o3| | 6)] |S|| 7 ()] [0 w [ ()] [0 5|8 )] || Z|S[()| [R E O 020141/000125| (4) Con/Sin RTJ: solo enire DNy R
=3 1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] [(6)] |R_ E O 080260/000245| (5) Con/Sin RTJ: solo entre DNy T
L < | (6) Con/Sin RTJ: de DN a O, irrestricto
SIRIB|IKBIS1Q (K218 |KR2182] K282 |KIKNS81Q)] (18818102 |KR[R|B[()] [R M | X98099/012138| (-) No aplica
SN EEG G R HE G R o i
1(2)] ()] ()] ()] ()] ()] ()] [R M O 026138/000138] = T =
© 1(6) 16)) 1(6)] 6)] 1(6)] 1(6)] (6)| [R_E_I035180/050240 - (R -»“ ‘
1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)| 1(6)] 1(6)] 1(6)] [R_E I 057358/057320 =
16) 16) 1) 1) 16) 6) 6)| [R_E_|_057358/057400 !
16)] 16)] 16)] 16)] 16)] 16)] 1(6)| |[R E O 080260/000245 RF |
rererRl [slelglal [8lelgla] [slelgln] [B[e[glw] [8lg]Sn] [B[&[8w] [8[8]S0] [R M I x980ss/012138] RING TYPE JOINT (RTJ)
S|3|3||d|= sl |a 3|20« |2 0] |« 5 Sle] |8 < 2 @) || < 2@ |~ ©| <[ @] [R M T 019183/019220] RTJ Ring Type Joint (también: RJT), sella
1 (6)| 1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] |(5)[[R E | 035180/050240 con un anillo en una ranura en "V"
= 1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] 16)] 1(6)] 1(6)| [R_E | 057358/057320| RF Raised Face (la parte elevada de la
A 16)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] |[R_E | 057358/057400 superficie de sellado, entre DN y R)
16)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] ()] |[R E O 080260/000245| FF Flat Face (de cara plana)
1 ()] 1 ()] ()] 1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] |R_E O 200380/000365, Para esta tabla, se puede tomar:
DN=B=B3=B2....
§§§ §§§Q)_ §§§Q)_ §§§Q)_ §§§Q)_ §§§Q)_ §§§Q)_ §§§Q)_ R M | 019183/019220| RUGOSIDAD - ACABADO
o &1 o 2 g ‘0_5@ 2 g g@ 2 S g@ 2 g m@ 2 S §@ 2 ~ ﬁﬂ 2 2 8ﬂ R E | 035180/050240 La normaASMEB%EdeﬁneIarugosidadquedebete-
£ 1 1 A =52 b et i el
~ 1(6)] 1(6)] 1(6)| 1(6)| 1(6)| 1(6)| 1(6)] [R_E I 057358/057400 rando asi un sello de alta calidad. V
~ @ @ @ @ @ @ @ R E | 118575/118600 Sgrequiereunacabadodentado(concéntricoéenes-
6 0 6 6 6 0 (0| [RE O oB0z60000245] e s o
()] 1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] [(6)] |[R_E O 200380/000365 de entre 125y 250 micto pulgacas (MARH).
g8|x|8||35|8/1812|(8/8|81@] (3|88 38|81 (35|52 3|38 |F 5|5 (|[RM I_019183/019220| STOCKFINISH (STANDARD)
¥ e g |xll)|e 2|2 l6) |2 |2 g |6) |22 g |6) €| = g |6l | €| 2| | 61| 8 8 8|0 R E | 0351801050240 r 1
1(6) 1(6)] 1(6) 1(6)] 1(6)] 6)]|2|2|2[0] [R E | 057358/057320 m% M
1(6)] 16)] 1(6)] 1 (6)| 1(6)] 1(6)] ()] [R_E I 057358/057400 =12 = 14"
= ol || el el el el ]| ] [RE T BS80St s s i o
@ @ @ @ @ @ ﬂ R E | 140340/140420 tan en Ialcarablan.dadeIapempaql;etadl)lAra,generando
@ @ @ @ @ @ ﬂ R E | 140340/140600 asi un sello con un alto nivel de friccion entre las dos su-
1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] | ()] ()] )| [R E O 080260/000245 gerﬁciesdecom;c(o. N
€ generan con herramientas de corte con :
@ @ @ @ @ @ ﬂ R E O 200380/000365 <13":r=1.6mmys=O.BmmparaSZranuras;
I >14":r=32mmyvs = 1.2 mm para 22 ranuras.
8188|8881 (8|818|1] (8|88 |8|8|8|]|8|KR|B2)]]|2(8|8]Q)]|8|L|&|()|[R M | 019183/019220| SPIRAL SERRATED (DENTADO ESPIRAL)
sls|¢||=|2|gl6] |56 (LS ko)< S| 56| S s 6] [<)s ﬁﬁ HE: %ﬁ R E | 0351800050240 o, 25 Tombénesunatmiocorins
) ) ) ) ) 5)]|2 /2| 2[6)|[RE_1_os73581057320 (e cohecta o aho.
1(6)| 1(6)| 1(6)| 1(6)| 1(6)| 1(6)| ()| [R_E I 057358/057400 oa rramienta de corte con un angulo
© @ @ @ @ @ @ ﬂ R E | 118575/118600 de90"‘crveandosurcofconunasecciénenfonnade“V"
-~ @ @ @ @ @ @ ﬂ R E | 140340/140420 y con un &ngulo de 45° en cada lado, para 32 ranuras.
16)] 16)] 1 (6)| 1(6)] 1(6)] 1(6)| | ()] [R_E I 140340/140600 CONCENTRIC SERRATED
@ ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ R E O 080260/000245 90- 02 lA:iferenciadelbacdabgdoespira-
©) ©)] ) 6] ) ) [} [R_E O 200380/000365 %z.’"‘. dentodes, proconcnticas.
0.4
SEEEEERIBEER EEER ENERERER EEER EE R R S
© |8 9|5 g@ PN g@ PN g@ PN g@ Sl ;@ SIS gﬂ 5 3| 3()||R E | 035180/050240 en cada lado. Nominal: 32 ranuras.
1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] 16)]|2|2|2]¢)||R E | 057358/057320| SMOOTH FINISH (LISO)
©) I6] ©)] [6] I6] ) ()} R E | 057358/057400 SR oyorenprspresones b
2 @ @ @ @ @ @ ﬂ R E | 118575/118600 ias v/o bridas arandes.
@ @ @ @ @ @ ﬂ R E | 140340/140420 AIusarjuntaslisgs,esdeextremaimponanciausarem-
@ @ @ @ @ @ ﬂ R E | 140340/140600 Z:%ﬁfg;‘_‘as mas delgadas para compensar el efecto
@ @ @ @ @ @ ﬂ R E O 200380/000365 Ej: una herramienta con r = 0.8 mm, s = 0.3 mm por
vueltay t=0.05 mm, para Ra entre 3.2 and 6.3
21813 |18|8[3816)(8|8]8[6)][|8|18]86)]|8[38]|8]6)]|12(3|B36)||12|8|316)| || &2 ()| [R E | 057358057320 La rugosidad AARH (Arithmetic Average Roughness
gg /5|22 |< 2802 2|8|0)] (=< |86 |<|<| S0 =< 5|0 [3]5] 5 0| [RE | 067358057400 e i S St
@ @ @ @ @ @ Zo 2 Zoﬂ R E | 118575/118600 (RUGOTEST). Valores referenciales del promedio de
B 16)] 1 (6)| 1(6)] 1(6)] 1(6)| 1(6)| ()] [R_E I 140340/140420 estos altos y bajos (en micro pulg.):
16)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)| ()| [R_E I 140340/140600 63 Para juntas RTJ
16)] 1 (6)]| 1(6)] 1(6)] 1(6)| ()] ()] [R_E O 200380/000365 125-250 (smooth finish): juntas espirometalicas.
L 250-500 (stock finish): juntas blandas ...
828 (23/8/8|6)]|3(8(86)|[(3(8(28]6)|3|8|B16)| 2|22 |2/2/2()]||2|2|2|)|[RE I 057358057320
SISld| 28|26 5 = 3l6] < |56 <= $l6] % 5| 5[0] | 55| 5[0 |5 5| 5[] [R E | 0573580574000  TODAS NUESTRAS REFRENTADORAS
1(6)] 1(6)] 1(6)] 6] 12|2(216][2(21210]|2|2|21(0)||R E | 118575/118600 LOGRAN HACER ESTOS ACAB’ADOS-
B 1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] ()] ()] ()[R E 1 140340/140420 EN CAMPO Y DONDE UD. MAS LO
1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] ()] ()] ()] [R_E I 140340/140600 NECESITE 1!!
1(6)] 16)] 1(6)] 1 (6)| 1 ()] ()] ()] [R_E O 200380/000365
§§§ §§§j§)_ §§§j§)_ §§§j§)_ §§§j§)_ %Eé@ §§§j§)_ 22|80 [R E | 057358/057320 Si en duda, comuniquese con :
ST Inge0) n sl |x 280 |x2%10)] 58510 |55 |gl6) | $| 3| S| 0 |RE 1 057358/057400
1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] 16)]|2(212]()||R E | 118575118600 Martin Bachmann Keller EIRL
<« 1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(5)] | ()[R E 1 140340/140420 Jr. Leoncio Prado 1054 / Surquillo
h 16)] 16)] 1 (6)| 1(6)] 1(6)] 1(6)| ()| [R_E I 140340/140600 TIf: 447-3377
1(6)] 1(6)] 1(6)] ()] ()] ()] ()| [R_E O 200380/000365 oficina@vendo.com.pe
()| 1 ()] ()] ()] 1(6)] 1(6)| ()| |R_E O 381638/085600 www.insitu.com.pe
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Contrate nuestros servicios para hacer el maquinado correcto

Evite fugas de producto que pueden causar perdidas materiales, incidentes ambientales ¢ graves accidentes con consecuencias fatales.
- Obtenga una buena superficie de sellado - con la herramienta correcta - para evitarse esos problemas
- Genere las fuerzas de apriete requeridas con el método correcto - ya sea por torsion (torque) 6 tension (tensionado)
- Tenemos una amplia flota de maquinas herramientas en nuestra flota de alquiler - herramientas de nuestras representadas que vendemos ¢ alquilamos.
Nuestro personal altamente especializado (con experiencia tanto en el Per(i como en el extranjero) puede hacer el trabajo en poco tiempo y a plena satisfaccion suya.

Pautas para el uso seguro de sellos (publicacion numero 009/98 de la ESA / FSA)

- Se debe lograr una presion de asiento minima para que el material de la junta fluya hacia las irregularidades de la su-  |Manuales DNiin| DNiay| — Tiin| ~ Tre| Motor
perficie de la brida. La fuerza total requerida para que esto ocurra es proporcional al &rea de contacto de la junta y la R M | X53012/X53138 13.5 30.5| 30.5| 350.0( M
brida. La fuerza de ajuste (por torsion o tension) se puede reducir reduciendo el &rea de contacto de/con la brida. R M | X98063/010128 250, 1600/ 25.0] 3250/ M

- Cuanto més juntas estén las crestas de un acabado dentado concéntrico y menos profundas sean las ranuras (el Ra), |[R M | X98099/012138 250, 2520/ 30.0 350.0 M
més comienza a parecerse el area de la brida a una brida de cara lisa y, por lo tanto, hay més area de contacto. Porlo |[R M | 019183/019220, 48.2| 560.0 482 560.0 M
tanto, se requiere una mayor fuerza de ajuste para asentar la junta. Efecto opuesto cuanto mas alejadas estén. Motorizadas DNpin| DNiaxl  Omin|  Omax] Motor

- Enellimite, con una brida muy lisa se reducir4 la friccién impidiendo que la junta salga hacia afuera bajo la influencia  |R E | 035180/050240 889 462.3] 127.0[ 609.6| N,H
de la presion interna del medio retenido. R E | 057358/057320 144.8] 909.3] 144.8| 812.8] N,H

- Un acabado fonografico es mas dificil de sellar que un acabado dentado concéntrico: el material de la junta debe llegar [R E | 057358/057400 144.8) 909.3| 144.8/ 1,016.0| N, H
hasta el fondo de la superficie del "valle" en un acabado fonografico para evitar una ruta de fuga en espiral desde un R E | 118575/118600 299.7| 1,460.5| 299.7| 1,524.0| N
extremo de la espiral hacia el exterior. R E | 140340/140420 355.6| 863.6] 355.6| 1,066.8| N

- Los acabados dentados y fonograficos a menudo se asocian con conjuntos de bridas de tuberia, mientras que los aca- |R E | 140340/140600 355.6| 863.6] 355.6| 1,524.0] N
bados rectificados se encuentran en uniones con bridas distintas de los conjuntos de bridas de tuberia. R E | 320600/320600 812.8| 1,524.0) 812.8] 1,524.0[ N

- Tenga cuidado con los acabados fresados, que pueden crear vias de fuga adicionales si el acabado del fresado es de- | Diametro externo Omin|  Omax] DNuin| DNimey| Motor
masiado rugoso. Dado que los materiales de las juntas varian en dureza o resistencia al flujo, la seleccion del material |[R M O 026138/000138 65.0] 3500, 65.0] 3500 M
de junta adecuado es importante con respecto al acabado y la aplicacion de la brida. R E O 020141/000125 50.8| 358.1 0.0 3175/ N
Segun el Estandar ASME (Sociedad Estadounidense de Ingenieros Mecanicos) B16.5 (2003): "El acabado de las ca- |R E O 080260/000245| 2032| 6604 0.0 6223| N
ras de contacto de la junta se juzgara mediante una comparacion visual con los esténdares Ra (ver ASME B46.1) yno |R E O 200380/000365 508.0] 965.2 0.0 9271| N
mediante instrumentos que tengan marcadores de palpador y amplificacion electronica". R E O 381638/085600 967.7| 1,620.5] 215.9] 1,524.0] N,H

[ Herramientaenstock |  [Para ser usada de inmediato |

Montaje en el diametro interior (ID) Montaje en el diametro exterior (OD) Montaje en la cara (FM)

A S catld | | , j
Montaje en el didmetro interior Montaje en el didmetro exterior (1) Montaje en el didmetro exterior (2) Montaje en la cara

Otros equipos de maquinado en sitio que tenemos en nuestra flota de alquiler: También tenemos en nuestra flota de alquiler (con y sin personal calificado para operarlos) :
- barrenadoras portatiles (y sus accesorios), para didmetros desde 1.1/2" hasta 36"; mas de 250 llaves hidraulicas de torque (con capacidades de hasta 28,002 libras*pié);
- fresadoras portatiles (lineares y de tipo pértico) de 25 HP para X/YZ = 120/72/8" ; mas de 250 dados de impacto, con hexagonos de hasta 185 mm y encastres de 2.1/2";
- fresadoras portatiles (circulares) de 25 HP para diametros de hasta 199" mas de 300 llaves de golpe (hasta 6.1/8") para hacer contra durante el proceso de ajuste;
- tornos portatiles, para diametros de hasta 24", y un alcance de 27", mas de 600 tensionadores hidraulicos para roscas de hasta 4" y fuerzas de 608,000 libras;
- varios otros equipos para los trabajos mas diversos; equipos para alinear bridas (pines, gatos hidraulicos y/6 mecanicos);
- instrumentos de medicion. equipos de medicon ultrasoénica de la elongacion de pernos;

Comuniquese con nosotros en caso de dudas o para indagar por la disponibilidad de estos equipos

Por qué alquilar nuestros equipos y servicios ?

para tener la certeza de recibir un trabajo con los mas altos estandares de calidad y en el menor tiempo posible - con equipos que tienen una potencia de hasta 25 HP (18.7 kW);
- nuestra especialidad es el maquinado en campo de piezas dificiles y que requieren maquinas herramientas especiales - que las tenemos en stock en nuestra flota de alquiler;
- tenemos mas experiencia que Uds. en este tipo de trabajos: los hacemos a menudo y en todas las partes del Per (e incluso fuera del Peru);
- nuestros equipos tienen el mantenimiento al dia, y nuestro personal esta capacitado para operarlo - no requiere entrenamiento previo;
- tenemos una gran cantidad de accesorios especiales para estos equipos que hemos adquirido en el transcurso del tiempo;
- no tienen que comprar un equipo que van a usar sélo unas cuantas veces ...
- TENEMOS EXPERIENCIA PARA SOLUCIONAR TODO TIPO DE TRABAJOS EN CAMPO -y la compartimos con nuestros clientes.

Si en los 6 meses siguientes de haberles hecho un trabajo de campo nos compran los mimos equipos, les reconoceremos un porcentaje de lo pagado por el alquiler de los mismos.
De esta forma, pueden tener la certeza que el equipo que compran es el adecuado para hacer el trabajo: lo van a ver trabajar, y van a ver los resultados que pueden obtener si los compran Uds.

Contrate nuestros servicios para hacer el maquinado correcto
Martin Bachmann Keller EIRL / Jr. Leoncio Prado 1054 / Surquillo - Lima 15048 / TIf: 447-3377 / oficina@insitu.com.pe
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